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IERTE HOLZBEARBEITUNGS
K5-32

AKTUELLE LEISTUNG ZUM TOP PREIS

_ MIT FORMATSCHIEBESCHLITTEN
PRAZISIONSNEIGUNG DES SAGELATTES BIS 45°

MASSIVER STAHLRAHMEN
OPTIONEN
Vorritzaggregat mit:
Ségeblattdurchmesser mm 2120
Spindeldurchmesser mm 920
Drehzahl Vorritzersdgeblatt U/min 8000
Motoreistung kW (Ps) 075(1.0) Aluminium-Formatschiebeschlitten
S — s (eloxiert) mit geharteten Stahlfiihruns-
Tischabmessung mm 250x400 stangen. Rickschlagsicherung bei
Bohridnge mm 200 Dickenhobel. Gehrungsanschlag 600 mm
Sone i = mit 1 Klappanschlag. Eloxierter
Anschlaglineale fiir Frasanschlag mm 2x500 Para"elanSChlag m|t mikrometriSChen
Integrallin-eale fir Frasanschlag mm 2x350, 2x500 Feineinste”ung_ Schragve rste”ung des
:X“:e'i‘t’::;:f:n“nerfm mm 200320 Ségeblattes bis 45° nach Skala mittels
Besdumniederhalter Handrad FeSte FraSSpindel TiSChOffnung
Gehrunganschiag mm 900 2190 mm mit Untertischabsaugung.
Auslegertisch mit Teleskopanschlag mit 2 masiven Klappanschldgen = H
Zapfenschlitztisch mit Schutzhaube mm 0320 FrasanSChlag 1 80 _mm' E|ektr0n|§Che
Bohreinrichtung mit Bohrfutter WESCOTT und Exzenterspanner mm 0-16 MOtorbremse- Honzontale Und Vertlka'e
Motorleistung KW (Ps) 30(4.0) Druckrichtungen bei Frése. Eingebaute
Motorleistung kW (Ps) 2.2 (3.0) 5 H : H i
Vorsohubappara 38, 1148 frassplnd.elal_rrenerung. Bohreinrichtung flr
Frasspindeldurchmesser mm o1 V4", 932, 935 BOhrer m|t LmkSlan-
Horizontale und vertikale Druckvorrichtung MORI

HOLZPROFI Pichimann GmbH, Watzing 2, A-4661 Roitham, Tel.: +43(0)7613/5600, Fax: +43(0)7613/5600-14
e-mail: pichimann@holzprofi.com Homepage: www.holzprofi.com
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ABRICHTEINHEIT
Tischbreite

Tischldnge

Maximale Spanabnahme
Hobelwellendurchmesser
Hobelmesser

Hobelmesser, mm
Wellendrehzahl
Motorleistung
Abricht-Anschlaglineal
DICKTENEINHEIT
Tischabmessung
Dickendurchlass, min/max
Vorschubgeschwindigkeit
Maximale Spanabnahme
FRASEINHEIT
Tischabmesung Frase-Kreissége
Spindeldurchmesser
Nutzldnge der Spindel
Hohenverstellung der Spindel
Maximale Werkzeugdurchmesser
- beim Profilieren

- beim Zapfenschneiden
Spindeldrehzahl
Tischoffnungen
Motorleistung

Max. Werkzeugdurchmesser
Tischhohe

Anschlaglineale
Absaugstutzen, mm

- Unter dem Arbeittisch

- Der Schutzvorrichtung
KREISSAGEEINHEIT
Formattischabmessung
Ségeblattdurchmesser ¢ max
Ségewelle

Schrégverstellung

Maximale Schnitthdhe, 90°/45°
- Mit Sdgeblatt @ 315 mm

- Mit Sdgeblatt @ 250 mm
Drehzahl Hauptsédgeblatt
Motorleistung

Absaugstutzen

Maximale Schnittbreite am Parallelanschlag
Besdumlange (mit Voritzer)
GESAMMT MASCHINE
Abmessungen, Lx Hx B

- Lénge

- Breite

- Hohe

Platzbedarf

Gewicht, ca.
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Grad
mm
mm
mm
U/min
kW (Ps)
mm
mm

mm
mm
mm

kg

K5-32

320
1500
5
100
3
320 80 X
5000
2.2 (3.0)
155

600 x 316
4-230
7
3

1250 x 450
230
125
160

0180
0 250
8000 / 6000 / 3500 / 1400
0190-5160-0105-065
2.2 (3.0)
180
850
2350

2120
2120

1500 x 285
8 315/ 9250
230
90° - 45

102/ 72
70/49
4000
2.2 (3.0)
2120
630
1150

~1700
~1300
~900
3.85x 4.5
650
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